Nesousledné a sousledné frézování

A) Nesousledné frézování
Posuv obrobku je proti směru otáčení frézy. Průřez třísky se postupně zvětšuje od nuly do max. třísky, proto je frézování klidné bez chvění a rázů. Nevýhodou je, že břit zubu na začátku řezu klouže po zpevněné obrobené ploše, zahřívá se a následně i otupuje.

Řezná síla směřuje na horu a tedy má snahu uvolnit obrobek.

B) Sousledné frézování

· fréza se otáčí ve smyslu posuvu, max. průřez je na začátku záběru, postupně se zmenšuje,

frézování je nárazové, vznikají rázy. Protože zuby frézy po obrobené ploše už nekloužou a mají menší tření, menší teplo, menší opotřebení, možnost větších posuvů a rychlostí důsledkem je větší produktivita až o 50( při stejné trvanlivosti nástroje. Nevýhodou je nutnost přesně seřízeného stroje bez vůlí ve vedených posuvech a převodním ústrojí jinak vzniká chvění mající za následek veliké snížení životnosti nástroje a zhoršení kvality povrchu obrobku.

Výhody sousledného frézování

· kvalitnější obrobená plocha
· větší životnost nástroje

· větší produktivita

· musí být dobře seřízený stroj, aby výhody platily.

· rázy se částečně odstraní použitím šikmého ozubení.

Příprava spodní svislé frézky před samotným frézováním

· Připevnění nástroje na trn pomocí upínací matice a distančních kroužků

· Volba vhodných otáček v závislosti na:

· -velikosti frézy

· -druhu materiálu a jeho tvrdosti

· Připevnění podélného pravítka a jeho seřízení – předního a zadního pravítka

· Nastavení výšky frézování

· Nastavení hloubky frézování

· Nastavení přítlačných per a bezpečnostních krytů

· Připevnění odsávání

· Zhotovení zkušebního kusu a jeho přeměření.

Bezpečnost práce na spodních svislých frézkách


Pro zajištění bezpečné práce na spodních svislých frézkách je předpokladem podrobná znalost nástroje, jeho oblasti použití, druhu posuvu a velikosti otáček. Ruční posuv znamená držení a vedení obrobku proti frézovacímu nástroji. Z tohoto důvodu nástroje pro ruční posuv nemají zpětné nárazy, mají tloušťku třísky omezenou díky omezovačům na max. 1,1mm. Upevnění břitů musí být pevné nebo pomocí tvarového styku. Mechanický posuv je daleko bezpečnější a znamená, že obrobek je přiváděn a posouván upínacím a posuvným zařízením poháněným motorem. Tyto nástroje jsou již od výrobce označeny jako nástroje pro mechanický posuv. Samozřejmostí je použití nástrojů pro ruční posuv i pro posuv mechanický. Důležitým bezpečnostním prvkem jsou i otáčky stroje, které hrají velkou roli při prevenci úrazů. Při příliš nízkých otáčkách se zvyšuje nebezpečí zpětného vrhu, naopak při vysokých otáčkách může dojít k prasknutí nástroje. Proto je nutné dodržovat max. povolené otáčky od výrobce. Pro bezpečnou práci na spodních svislých frézkách je také zapotřebí volba vhodných bezpečnostních přípravků, jako jsou:

· Nástavce stolu

· Posouvací přípravek s výměnnou rukojetí pro podélné i příčné frézování

· Přítlačné pravítko

· Přítlačná pera, kovová nebo dřevěná

· Měřící a nastavovací přístroje

· Opěrné desky s upínáním na rybinu

· Vodící lišta

· Ochranné kryty

Pro bezpečnou práci musí být stroj vizuálně zkontrolován z hlediska jeho stupně poškození, znečištění, druhu posuvu a otáček. Po upnutí nástroje se nesmí zapomenout na uvolnění zajištění vřetene. Otvor ve stole musí být uzavřen na co možná nejmenší otvor pomocí vkládacích kroužků. Nastavení požadovaného rozměru frézování se provádí pomocí vhodného číselníkového úchylkoměru. Zkušební frézování pro kontrolu rozměru není nutné v případě přesného nastavení a měření provádět. Následně se pevně dotáhnou upínací šrouby a zvolí se počet otáček a směr otáčení frézy a stroj se uvede do chodu. Důležitým bezpečnostním prvkem jsou osobní ochranné pomůcky a dodržování základních zásad při frézování:

· Chrániče sluchu

· Ochranný štít, případně brýle

· Břišní pás nebo vesta

· Upnutý oděv

· Pokrývka hlavy

· Pracovní obuv

· Vyvarovat se páskům a náramkům na ruce

· Nestrpět u stroje cizí osobu

· Pracovat až po dosažení maximálních otáček stroje

· Trn nedobrzďovat rukou ani jiným materiálem

· Nečistit ani opravovat stroj za chodu

· Případné nečistoty odstraňovat vhodným přípravkem
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