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Nazev zpracovaného celku:

TECHNOLOGICKY POSTUP - VRTANI

Technologicky postup pro vrtani

V soucasti dle obrazku zhotovime zahloubené pfesné diry. Nejprve uréime vhodné nastroje a pro
né vhodné fezné podminky.

Obrazek obrabéné soucasti:
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Volba feznych nastroju:

Stiedici vrtak A4 CSN 22 1110 (viz tabulky str. 803)

Sroubovy vrtak s kuzelovou stopkou ¢ 19 CSN 22 1140 (viz tabulky str. 789)

Vyhrubnik s kuZelovou stopkou ¢ 19,75 CSN 22 1411 (viz tabulky str. 791)

Vystruznik s kuZelovou stopkou se zuby ve $roubovici ¢ 20F7 CSN 22 11431 (viz tab. str. 791)
Zahlubnik s kuzelovou stopkou a vyménnym &epem ¢ 32 CSN 22 1606 (viz tabulky str. 792)
Zahlubnik kuzelovy 90 s kuZelovou stopkou CSN 22 1628 (viz tabulky str. 792)
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Uréeni feznych podminek:
Operace 2.1 — Navrtani provedeme ruénim posuvem, otacky navolime jiz pro operaci 1.2

Operace 2.2 — Ur¢ime obrobitelnost materialu. Pro mat. 11 500.1 uréime z tabulek (str. 733) obrobitelnost
16b. Té odpovida koeficient obrobitelnosti k. = 1,15. Koeficientem obrobitelnosti musime vynasobit

uréenou tabulkovou Feznou rychlost, abychom ziskali feznou rychlost skute¢nou:
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Vi =223 [m.min"]
f =021 [mm.ot"]

1% =V
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,=223-115=25,6 [m.min"]

skut
Ze skute€né fezné rychlosti ur€ime skutecné otacky nastroje:

o Vuw 1000 _ 256-1000
skut 7-D 719

=430[ot.min"]
Dale ur€ime feznou drahu nastroje:
L:ln+ls+lp+%D:2+82+2+6,4:92,4 [mm]
Potfebny strojni €as urime pak ze vztahu:
i-L 1-924

t,= = =1,02 [min]
- feng, 0,21-430

Operace 2.3 — z tabulek uréime posuv a feznou rychlost (str. 796)

=042 [mm.ot"]
Ve, =22,0  [mmin]
A vypoéteme potfebné fezné podminky:

vskuf

=V, k,=22,0-115=253 [m.min"]

ab "y

n — vskut 1000 _ 25,3 1000
skut - D - 19’75

= 408 [ot.min"]

L=1,+[+1,=2+82+2=86 [mm]

Lo L _ 186
“ fong, 0.42-408

=0,50 [min]
Operace 2.4 - z tabulek uréime posuv a feznou rychlost
f=0,63 [mm.ot"]
V., = 6,5 [m.min"]

A vypoéteme potfebné fezné podminky:
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Vo =V k,p =6,5-1,15=7.5 [m.min-"]
-1000 7.,5-1000
Ny, = Vo = =120 [ot.min]
‘ D 720

L=1,+[+1,=2+82+2=86 [mm]

P T b R I S
fon, 063120

Operace 2.5 — z tabulek uréime posuv a feznou rychlost
f=0,50 [mm.ot"]
V., =42,2  [m.min]

A vypoéteme potfebné fezné podminky:
%

=v,,k,=422-115=485  [mmin’]

skut tab "y
1 :
g = Var1000 485100000
T-D m-32

L=1+1 =2+22=24  [mm]

i-L 1-24

>

t = = =
® f-n,, 050-482 [min]

Operace 2.6 — srazeni hrany provedeme ruénim posuvem pfi stavajicich otackach.

Operace 2.7 — srazeni hrany provedeme ru¢nim posuvem pfi stavajicich otackach.

Celkovy strojni €as pak ur¢ime jako soucet jednotlivych strojnich ¢ast pro jednotlivé operace:

=>1, =102+0,50+1,14+0,10=2,76 [min]

4
as;
=1

tas celkovy
i

VSechny potfebné informace pak zapiSeme do Navodky pro obrabéni.
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